AN BIMATEC SORALUCE

INNOVATIVE LOSUNGEN
FUR IHRE FERTIGUNG




VORWORT

Sehr geehrte Damen und Herren,

die aktuelle Wirtschaftslage sowie ein
immer starker umkampfter Markt erfordern
neben modernster Technik und hochster
Qualitat vor allem einen exzellenten Kunden-
service.

Unsere Maschinen und Dienstleistungen
vereinen all diese Erfolgskomponenten.
Denn neben modernster Technik und héchs-
ter Qualitat hat der Kundenservice flir uns
héchste Prioritdat. Wir kénnen auf eine
25-jahrige Erfolgsgeschichte zurlckblicken.
In dieser Zeit haben wir gelernt, dass unser
Erfolg auf der Flexibilitdt und dem Know-how
unserer Mitarbeiter beruht. Der Wille
unermudlich Technologien voranzutreiben
und unsere Kunden optimal zu betreuen,
hat uns seit jeher gepragt und zum Markt-
fihrer im  deutschsprachigen Raum
gemacht. Damit wir unseren Kunden
bestmogliche Lésungen und einen mafge-
schneiderten Service bieten kénnen, wurde
unser Technologiezentrum erd6ffnet und
unsere Service- Kapazitaten wurden weiter
ausgebaut. Besuchen Sie uns und Sie
werden feststellen:

\

INNOVATIVE TECHNOLOGIEN
UND SERVICE SIND UNSERE
LEIDENSCHAFT.



Seit Uber 25 Jahren Ihr Partner in der Zerspanungstechnik
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WIR LEBEN TECHNOLOGIE UND INNOVATION TECHNOLOGIE UND DIENSTLEISTUNGEN
AUF HOCHSTEM NIVEAU

) )
SORALUCE ist eines der weltweit fihren-  SORALUCE hat derzeit vier Fertigungsstand-  Verkaufsteam BIMATEC SORALUCE beschaftigt sich mit
den Unternehmen in der Entwicklung und  orte im Baskenland (Nordspanien). Bei der  Vorhanden in 37 der Entwicklung und Herstellung, dem
Produktion von neusten und innovativen  Herstellung der Maschinen wird auf eine  Landern Service und Vertrieb hochinnovativer, flexib-
Technologien im Bereich von Hochleis-  €norm hohe Fertigungstiefe grofsen Wert Losungsorientiert ler Fras-, Dreh-, und Bohrzentren sowie
tungs- Fras- und Bohrzentren, Multifunk-  £¢'egt. Aufgrund dieser Philosophie besitzt o o o0 Karussell Dreh- und Fraszentren. Mit iiber

SORALUCE  eines  der ~ modemsten  ygopater 25 Jahren Erfahrung und dem Know-how
Fraskopf-Fertigungszentren in der Werk- qualitatsstandard von iiber 1000 installierten Maschinen ist

Konstruktion, die Fertigung, Montage und

die Qualitatsprifung der Fraskopfe erfolgt ~ Technologieteam

tions- Dreh-, Fras- und Schleifzentren und
Karusselldrehzentren.

Die Firma SORALUCE verfuigt heute uber nehmen in der Fras-, Dreh- und Bohrma-

ein breites Netzwerk von Niederlassungen, im eigenen Unternehmen. Dariiber hinaus Produktionsprozesse schinen-Branche.

Tochtergesel.l.schaften und Vertretungen werden alle Schliisselkomponenten wie analy5|eren. . o
auf allen fiinf Kontinenten. Durch die Maschinensténder, Maschinenbetten und Machba_rkeltsstumen Urlser modernes Ul.nter.nehmen, .mlt einer
jahrelange Prasenz am Weltmarkt wurden  psq5chieber in einem eigenen und hochmo- Zeitstudien Flache von 3800 m* in Limburg bei Frankfurt,
kontinuierlich die Marktanteile ausgebaut,  gern ausgestatteten  Fertigungszentrum  Inbetriebnahme hat einen idealen Standort mitten in Deutsch-
so dass SORALUCE heute einer der Markt-  hochprazise bearbeitet. Einfahren von land. Zur optimalen rundum Betreuung unse-
fiihrer im GroBmaschinenbereich ist. Kundenwerkstiicken rer Kunden verfugt BIMATEC SORALUCE
In den letzten 50 Jahren rden immer Zusatzlich verfligt SORALUCE dber motivier Produktionsbeglertung :eeiﬁingdenr::tvelgtgjiit:t;(earzgl?si:: WIEﬁ(;IrngZianbé

z wu i . : - - ,
wieder innovative Maschinentechnologien te und hoeh qualifizierte Mitarbetter, die Forschung und Serviceabteilung mit Gber 50 Servicetechni-

jeden Tag die Qualitat sicherstellen und Entwicklung

durch SORALUCE entwickelt, die wettbe- kern sowie Uber ein in unserem Marktsegment

unsere Kunden unterstitzen. ; ina. o . . .
werbsfahige Losungen far Kunden in ihren Eigenes Konstruktions einzigartiges regionales Servicekonzept.
jeweiligen Branchen bieten und Entwicklungszentrum

o Produton, bet denen inmovative Tetne. et Umentoas Regionale BIMATEC SORALUCE Servicebusse,
SORALUCE ist Teil der DANOBATGROUP, die i e o . : i il- isti i

logien, erstklassige Qualitat, hochste Zuver- 8 europaische Patente ein  Ersatzteil- und  Logistikzentrum ~ mit

Werkzeugmaschinensparte der MONDRA- 180.000 Ersatzteilen, eine Fraskopfwerkstatt

Iassigkeit sowie ein hervorragender Service

GON Cooperation, einer der wichtigsten die Basis sind Schulungen mit 54 LeihfraskOpfen sowie ein Schulungs-
europaischen privaten Holdinggesellschaf- ’ Kundespezifische zentrum fur individuelle Schulungen der
ten. Schulungen fur Bediener, Bediener und des Instandhaltungspersonals

SORALUCE hat sich in den letzten 50 Jahren Programmierer und Wartung

DANOBATGROUP verflgt Uber ein eigenes durch hochste Zuverlassigkeit in allen Berei- SRR eniiuncen zUnentisune:

; ; i i _ Engineering
Forschungs- & Entwicklungszentrum mit 120 chen bei unseren Kunden eine vertrauens : o )
Ingenieuren und 26 Doktoren. Das Produkti-  volle Partnerschaft erarbeitet. Besonders grmlttlung der o lr:qunair]nrvig&;:vs;?jeuﬁzgfrnlguigs'?g:hn;glr:ek:—
onsprogramm umfasst alle Werkzeugmaschi- schatzen SORALUCE Kunden die innova- erspanungstechnologie g

Projektabwicklung zentrum mit einzigartigen Maoglichkeiten
eroffnet. Das Hauptaufgabengebiet und das
Ziel des neuen Technologiezentrums ist die
standige Optimierung und Weiterentwicklung
unserer Maschinen. Daruber hinaus erarbei-
ten wir jeden Tag zusammen mit unseren
Technologiepartnern neue Zerspanungstech-

=
E— nologien fur unsere Kunden. Von den Ergeb-
_—

nen im spanenden Marktsegment. Dadurch ~ tiven Losungen und Technologien der
ist die DANOBATGROUP mit seinen Maschinen und die daraus entstandene Serv?ce_ i}
Hightech-Produkten in der Lage, auf jede  Steigerung der Produktivitdt und Effizienz ~ Service in 37 Landern

Kundenanforderung die richtige Losung  der eigenen Fertigung. 24-Stunden Service
anzubieten Maschinenverflgbarkeit

> 95 % bis 98 %

nissen profitieren unsere Kunden durch eine
hoéhere Produktivitat beim Einsatz von
SORALUCE Maschinen.

|

L !




BIMATEC SORALUCE SERVICE: SERVICE VON BIMATEC SORALUCE:
HOCHSTE KUNDENKOMPETENZ VOM HERSTELLER KOMPETENT UND KUNDENNAH

B h

EINE FUHRENDE MARKTPOSITION KANN NUR DURCH EINEN EXZELLENTEN AFTER-SALES SERVICE ERREICHT WERDEN.
VON BEGINN AN HAT BIMATEC SORALUCE DIE HOCHSTE PRIORITAT AUF DEN AFTER-SALES SERVICE GELEGT

BIMATEC SORALUCE bietet:

« Ein erfahrenes Team von Technikern in lokalen Hotline und Teleservice Fraskopfwerkstatt
und kundennahen Niederlassungen.

¢ Servicestationen weltweit. * Speziell ausgebildete Fraskopfspezialisten,
¢ Ein professionelles, effizientes und kundenorientiertes ¢ Jeden Werktag von 7.00 bis 19.00 Uhr. Vorrlnchtupgen, Prufstapde und Testmaschmen
) - . . . gewahrleisten professionelle Fraskopf-Reparaturen
Team garantiert klirzeste Service-Reaktionszeiten. . .
* Schnelle und unkomplizierte Hilfe. und Wartungen.
¢ Der Service sorgt fur eine Verfugbarkeit der gelieferten * 54 Leihfraskopfe stehen innerhalb von 24h
Anlagen von uber 95 %. zur Verflgung.

* Der Service garantiert, dass unsere Kunden in héchster
Qualitat fertigen konnen. Regionale Serviceflotte

* Deutschlandweite Flotte von Servicebussen
¢ Wartungsmanagementprogramme werten alle

relevanten Daten aus und geben Wartungstermine vor. a;j;riiztjgt:i[ mit Ersatzteilen und Schulungszentrum
' ¢ Training Center, um eine optimale Ausbildung

von Fachkraften, Programmierern und Wartungs-
technikern zu gewahrleisten.

« Effiziente Service-Reaktion bietet volle Kundenzufrie- * Unmittelbare und schnelle Problemldsung
denheit. vor Ort ohne lange Anfahrtszeiten.

Ersatzteile und

Logistikzentrum Wartung und Inspektionen
* Ersatzteillager mit Gber 100.000 sofort * Fir alle SORALUCE Maschinen.
verfligbaren Artikeln. e Maschineninspektionen.

e Austausch von Verschleiiteilen.

e Einrichten und Kalibrieren.

* Vorausschauende Instandhaltung.

e Maschinen Umzige an neue Fertigungsstandorte.

¢ Ersatzteile werden innerhalb von
24 Stunden geliefert.
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PROJEKTABWICKLUNG

KOMPETENZ AUS ERFAHRUNG

Von der Planung, liber die Durchfiihrung bis zum Projektabschluss

Die Projektabwicklung der BIMATEC SORALUCE Zerspanungstechnologie GmbH Gbernimmt die komplette Projektkoordina-
tion: Von der Vorabnahme der Maschine im Herstellerwerk, Uber die Anlieferung und Installation beim Kunden vor Ort, bis
hin zur Endabnahme. Das Team verfugt Uber Erfahrung und Know-how aus tber 1000 gelieferten und installierten Maschi-

nen.

Waéahrend der gesamten Projektphase steht dem Kunden ein fester Ansprechpartner zur Seite, der fur einen reibungslosen,

transparenten und sorgenfreien Projektablauf sorgt.

Projektabwicklung

¢ Projektleiter als fester Ansprechpartner sorgt fiir kurze und reibungslose Kommunikation
¢ Komplette technische und kaufmannische Betreuung wahrend der gesamten Projektphase
¢ Unterstutzung bei der Koordination weiterer Lieferanten, insbesondere Speditionen und Fundamentbauer

* Flexibilitat bei kurzfristigen Anderungswiinschen bzgl. der Maschinenausstattung.
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TECHNOLOGIEZENTRUM

N

SPITZENTECHNOLOGIE PRAXISNAH ERLEBEN
Technologieberatung liber den kompletten Lebenszyklus der SORALUCE Maschinen

In unserem Technologiezentrum in Limburg an der Lahn erfahren die Kunden von BIMATEC SORALUCE Technologiebera-
tung direkt vom Hersteller. 6 bis 8 Maschinen sind permanent vorfuhrbereit vor Ort installiert. Probebearbeitungen sind
jederzeit moglich. Durch den kontinuierlich vorhandenen Bestand an Vorfuhrmaschinen kénnen wir unseren Kunden sehr
kurzfristige Lieferzeiten ermdéglichen.

Die Technologieabteilung steht den Kunden wahrend und nach dem Kauf beratend zur Seite. Mittels Machbarkeits- und
Fraszeitstudien sowie der Ermittlung der optimalen Werkzeugtechnologie wird geholfen, Produktionsmaoglichkeiten optimal
zu nutzen.

Auch nach dem Kauf stehen wir unseren Kunden naturlich unterstitzend zur Seite. Dabei stellen wir gerne erfahrene
Anwendungstechniker fir produktionsbegleitende Arbeiten zur Verfigung.

Produktionsunterstutzung Vorteile:
und Technik-Support

Kundenbetreuung und technische Produktionsunter- * Steigerung der Wirtschaftlichkeit
stltzung auch nach der Inbetriebnahme der Maschine: « Erhéhung der Produktqualitat
* Verklrzung der Einarbeitungszeit

* Benutzerdefinierte Zyklen ¢ Realitatsnahe Studien mit 3D-Modellen lhrer

© SSV _ Werkstlcke

* Indexmil ¢ Hochstmogliche Produktivitat ab dem ersten
* Accura Heads Betriebstag

* Adaptive C?ntrol ¢ Optimierte Produktion durch reduzierte

* Energy saving (IDK-Blue) Bearbeitungszeiten

* Vorbeugende Wartung

* Wettbewerbsvorteil durch technologischen Vorsprung
e Alarmmodul

* Wirtschaftlichkeitsstudien
e Maschinenverfugbarkeit

e Software zur Berechnung von optimalen Schnittdaten
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HOCHPRODUKTIVE LOSUNGEN

N

ERHOHEN SIE DIE PRODUKTIVITAT IHRER FERTIGUNG MIT INNOVATIVEN SORALUCE LOSUNGEN

FUR JEDEN ANWENDUNGSBEREICH
Pendelbearbeitung

An SORALUCE Fras- und Bohrmaschinen kdnnen mehrere
Arbeitsstationen fur eine Pendelbearbeitung eingerichtet
werden. Teile kdnnen hauptzeitparallel be- und entladen
werden, wahrend die Maschine weiterhin in einer anderen
Arbeitsstation produziert.

Die Arbeitsbereiche koénnen nach Kundenwilnschen
flexibel mit Aufspanntischen, Aufspannwinkeln, Dreh-
tischen, Dreh- und Verschiebetischen, Wendespannern
oder Kipptischen eingerichtet werden. Das Ergebnis ist
hochste Produktivitat und Flexibilitat.

Doppelte Produktionsmoglichkeiten bei
komplexen Werkstucken durch DUPLEX
Maschinen

DUPLEX Frasmaschinen sind zwei Maschinen, die gegen-
Uber voneinander installiert werden und gemeinsam oder
als Einzelmaschine genutzt werden konnen.

Diese Losung bietet lhnen gigantische Vorteile:

* Produktionssteigerung von bis zu 50 % durch die
Einsatzmoglichkeit von zwei Spindeln.

* Verbesserte Werkstuckprazision durch die Bearbei-
tung des Werkstlcks in einer Aufspannung.

¢ Ein Maschinenbediener kann zeitgleich beide
DUPLEX Frasmaschinen bedienen.

e Einfaches Beladen von oben im Gegensatz zu
Portalfrasmaschinen.

e Der flr die Maschinen erforderliche Platz, im Verhalt-
nis zu traditionellen Maschinen, ist deutlich geringer.

Um die Vorteile optimal zu nutzen, hat SORALUCE beson-
dere Zyklen und Optionen fur DUPLEX Frasmaschinen
entwickelt:

¢ Doppeltes Bedienfeld, um beide Maschinen von einer
Bedienerbihne und nur von einem Bediener zu be-
dienen.

* Synchronisation der CNC-Programme zur Steigerung
der Produktivitat.

¢ Vereinheitlichung der Maschinennullpunkte flr beide
Frasmaschinen, um die Prazision des zu bearbeiten
den Werkstucks zu erhdhen.

* Anti-Kollisionssystem, um Kollisionen zwischen den
beiden Maschinen zu vermeiden.

Die SORALUCE DUPLEX Frasmaschinen sind eine innova-
tive Losung flr hochste Produktivitat und Prazision. Mit
diesem Konzept steigern unsere Kunden, besonders aus
dem Maschinenbau und in der Baumaschinenindustrie,
ihre Wettbewerbsfahigkeit und erlangen einen technologi-
schen Vorsprung.

GRENZENLOSE PRODUKTIVITAT

Palettenwechselsysteme und flexible
Fertigungssysteme FMS

In der heutigen Zeit wachst die Nachfrage an Paletten-
wechselsystemen und flexiblen Fertigungssystemen FMS.
Seit mehreren Jahren realisiert SORALUCE die Automation
mit Partnern.

Die hohe Automatisierung ermdoglicht eine oder mehrere
SORALUCE Fras- und Bohrzentren hochst produktiv einzu-
setzen. Vom einfachen Palettensystem bis hin zum flexib-
len Fertigungssystem stehen heute fertige Konzepte zur
Verfugung, welche auf individuelle Kundenwlinsche ange-
passt werden kénnen.

SORALUCE Fras-, Dreh- und Bohrzentren sind bestens fur
die Integration solcher Systeme geeignet. Die am meisten
flr automatisierte Fertigungslinien eingesetzten Maschi-
nentypen sind Fahrstander Fras-, Dreh- und Bohrzentren
der F-Baureihe oder unser Horizontal Bohrwerk der
KB-Baureihe, da die Werkstlicke von beiden Seiten oder
auch von vorne geladen werden kdnnen.

Zusatzlich besteht die Moglichkeit der Integration
verschiedener automatischer Werkzeugwechselsysteme
und automatischer Fraskopfwechselsysteme. Somit wird
jede mogliche Bearbeitung sichergestellt und erhéht um
ein Weiteres die Produktivitat und Flexibilitat der Gesamt-
anlage.

In den vergangenen Jahren wurden bereits mehrere
automatisierte SORALUCE Fertigungslinien in Zusammen-
arbeit mit verschiedenen FMS Lieferanten erfolgreich in
Betrieb genommen. Bei allen Projekten wurden die
Kundenwiinsche voll erfillt und ein Hoéchstmafl an
Automatisierung erreicht.

Alle unsere Kunden bestatigen uns, dass durch eine
Automatisierung die Produktionssteigerung enorm ist und
ein neues Produktionsniveau erreicht wurde. Unprodukti-
ve Zeiten und Rustzeiten wurden auf ein Minimum
reduziert. Fehlerquellen, wie Bedienfehler, werden nahezu
ausgeschlossen. Zusatzlich werden Kosten durch mannlo-
se Schichten so stark reduziert, dass Werkstlcke im
Mehrschichtbetrieb  hochproduktiv  gefertigt werden
kdnnen und das unabhangig von der Art des Werkstlckes.
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NEUE MASSSTABE SETZEN

HOHE WERTSCHOPFUNG DURCH NEUE TECHNOLOGISCHE MASSSTABE

SORALUCE ist der ideale Partner zur Modernisierung und Automatisierung lhrer Fertigung im Gromaschinenbe-
reich. In der heutigen Zeit wird es immer wichtiger, hocheffizient zu fertigen. SORALUCE kann auf modulare
Maschinenkonzepte zuriickgreifen, mit einem extrem hohen Know-how. Seit nunmehr 50 Jahren werden Werk-
zeugmaschinen im Bereich Frasen, Bohren und Drehen entwickelt und gefertigt. Heute ist man ein kompetenter
und zuverlassiger Partner fur alle Industriezweige und bietet Komplettlosungen fiir jeden Anwendungsfall.

Premium
Produkte

SORALUCE verfugt Uber ein eigenes Forschungs- und
Entwicklungsteam, das neue Entwicklungen im Bereich
Fras-, Bohr- und Drehzentren mit Fraskdpfen und Dreh-
stahlhaltern umsetzt. Die Basis flr Neuentwicklungen ist
ein intensiver Informationsaustausch mit unseren
Kunden und Anwendern aus allen Industriezweigen. Mit
diesem Wissen konnten wir bereits Uber Jahrzehnte
praxisgerechte und hocheffiziente Fras-, Bohr- und Dreh-
zentren entwickeln und sehr erfolgreich bei unseren
Kunden installieren. Heute besitzt SORALUCE das
Know-how zur Fertigung von hochprazisen Hightech
Maschinen zur Bearbeitung von Werkstlcken in hochster
Prazision. Daruber hinaus stehen intelligente Losungen
zur Automatisierung und zum einfachen Spannen zur
Verfligung.

Heutzutage werden durch Computertechnik und Kosten-
druck die Anforderungen in der Bearbeitung der Werk-
sticke im Blick auf Fertigungszeit und Komplexitat bei
unseren Kunden immer grofer. Durch die Zusammenar-
beit mit unseren Kunden und die daraus resultierenden
Neuentwicklungen von SORALUCE im Bereich Maschinen
und Technologien schaffen wir eine ,Win Win Situation®.

Es werden bei SORALUCE standig technologisch fort-
schrittliche Komplettlésungen fir unsere Kunden ent-
wickelt und vor Auslieferung getestet. SORALUCE reinves-
tiert jedes Jahr mehr als 7 % des Umsatzes in Forschung
und Entwicklung, um neue Technologien und Innovatio-
nen unseren Kunden anbieten zu kénnen. Genau dies
unterscheidet SORALUCE von seinen Mitbewerbern und
garantiert auch unseren Kunden einen Marktvorsprung.

ZYKLEN,

N
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DIE FUR SPEZIFISCHE ANFORDERUNGEN ENTWICKELT WURDEN

Dank umfangreicher Gesprache mit Anwendern konn-
ten wir die tatsachlichen Anforderungen der Fertigung,
speziell der Maschinenbediener, verstehen und
entsprechend anwenderfreundliche Zyklen fur kom-
plexe Anforderungen entwickeln. SORALUCE bietet
heute ein Paket mafigeschneiderter Anwenderzyklen
zur Vereinfachung der Programmierung von kom-
plexen Bearbeitungsvorgangen an.

Dieses individuelle Zyklenpaket enthalt zum Beispiel:
* Spezielle Bohrzyklen

e Tapmatic Gewindebohren

* Spiralfrasen durch Interpolation 2.0

e Konisches Frasen durch Interpolation 2.0

e Radiusfrasen durch Interpolation 2.0

* Fasenfrasen durch Interpolation 2.0

Zusatzlich bietet SORALUCE Sonderzyklen, um die
Programmierung von Drehtischachsen zu vereinfa-
chen:

* Vollstandige Verrechnung der Rotationsachse und der
Verschiebeachse eines Dreh- und Verschiebetisches

* Kinematische Korrektur des Tischmittelpunktes

* Vollstandige Verrechnung einer Kippachse im Dreh-
und Verschiebetisch

¢ An-und Abmelden von zusatzlichen Achsen

Wir machen eine Frasmaschine zur
Drehmaschine

INTERPOLATIONSDREHEN 2.0 - DREHEN UND FRASEN
AUF EINER MASCHINE

Highlights / Vorteile des Interpolationsdrehen 2.0:

*  Komplettbearbeitung von Dreh- Frasteilen auf einer
Maschine

* Kein Umspannen der Werkstlcke fur Drehbearbeitung
in verschiedenen Ebenen

e Wirtschaftliche Dreh- und Frasbearbeitung im
Pendelbetrieb

¢ Entfallendes Ausrichten rotationsunsymmetrischer
Werkstlcke

* Drehbearbeitung in jeder Ebene

* Hohe Flexibilitat: Standard- Werkzeuge bei komplexen
Werkstlck-Geometrien

e Geringere Kosten und hdchste Flexibilitat bei der
Bearbeitung komplexer Dreh- und Fraskonturen
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ADAPTIVE CONTROL

AUTOMATISCHE VORSCHUBKONTROLLE

Durch einen standig steigenden Kostendruck und neue
Produktionsanforderungen wird die mannlose Bearbei-
tung von Werkstlcken ein immer groferer Faktor zur
Reduzierung der Kosten. Eine Herausforderung, die
spezielle Funktionen im Bereich der automatischen
Prozessiberwachung wahrend der Produktion bendtigt.

Mit der SORALUCE Funktion Adaptive Control besteht
bereits ab dem ersten Werkstlck die Moglichkeit einer
automatischen Vorschubregelung ohne Eingriff des
Bedieners. Die Funktion Adaptive Control ist im
SORALUCE Easy Tools Software Paket integriert und
Ubernimmt die automatische Anpassung der definierten
Schnittparameter je nach Bearbeitungssituation.

Durch die Funktion Adaptive Control wird die Vorschubge-
schwindigkeit des Bearbeitungsprozesses an die nutzba-
re Spindelleistung angepasst. Wenn die real abgerufene
Spindelleistung unter die programmierte Spindelleistung
sinkt, wird die Vorschubgeschwindigkeit erhdht, bis die
vorgegebene Leistungsgrenze erreicht wird (z.B. weniger
Materialaufmaf).

Sollte aber die programmierte, maximale Spindelleistung
Uberschritten werden (z.B. steigender MaterialaufmafR),
wird die Vorschubgeschwindigkeit reduziert, um die
Maschine, das Werkzeug und das Werkstlick zu schut-
zen. Adaptive Control ist fur die Schrupp- und Vorschlicht-
bearbeitung nutzbar und hat sich bereits mehrfach im
Einsatz bewahrt.

Vorteile bei folgenden Bearbeitungen

Konturbearbeitung und Zirkularfrasen

N

Adaptive Control
Parameter

Optimierung der Bearbeitungszeit
Mannlose Bearbeitung
Erhohung der Werkzeugstandzeit

Vorbearbeitungen und Auskoffern

Planfrasen mit unterschiedlichen Schnitttiefen

SSV SPINDLE SPEED VARIATION

N

Diese Software ermdglicht es, einen seit vielen Jahren
von sehr erfahrenen Anwendern praktizierten manuellen
Eingriff in die Bearbeitung zu eliminieren. Mit der SSV
Software wird dieser Vorgang automatisiert, bei gleichzei-
tiger Erhéhung der Oberflachenqualitat und Standzeit
von Werkzeugen. Mit diesem speziellen Zyklus kann der
Anwender fir einzelne Werkzeuge einen Bereich defi-
nieren, in welchem die Spindeldrehzahl automatisch
oszilliert. Durch Variieren der Spindeldrehzahl werden
Vibrationen des Werkzeuges oder der Spindel vermieden.

* Hohere Produktivitat

* Reduzierung der Stillstandzeit durch
Werkzeugbruch

* Langere Werkzeugstandzeit

* Deutliche Verbesserung der Ober-
flachenqualitat

902401001
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DYNAMICS ACTIVE STABILIZER

GRENZEN UBERWINDEN WIR GARANTIEREN MAXIMALE ZERSPANUNGSLEISTUNG IM KOMPLETTEN
ARBEITSRAUM UND BEI VOLL AUSGEFAHRENEM FRASSCHIEBER

Vibrations Frequenzen

Hardware & Software

In der heutigen Zeit sind Vibrationen die physikalische

Grenze der Frasbearbeitung. Diese Vibrationen erzeugen

schlechte Oberflachen, reduzieren die Standzeiten von

Werkzeugen und erhéhen den Verschleifs an Werkzeug- o
maschinen.

SORALUCE bietet exklusiv mit dem “Dynamics Active

Stabilizer - DAS” eine Losung, um diese Vibrationen zu

eliminieren und die Zerspanleistungen um bis zu 300 % zu @
erhohen. Dieses einzigartige System misst Uber Sensoren

die entstehenden Vibrationen und erzeugt Uber speziell

entwickelte Aktoren in Echtzeit Gegenschwingungen, mit

welchen die Vibrationen geléscht werden.

Ein grofer Vorteil dieses aktiven Systems ist, dass Schwierige Bearbeitungsituationen
jegliche Anderungen der Bearbeitungsbedingungen durch 9
das System erkannt und automatisch in Echtzeit verarbei-
tet werden. 1. Voll ausgefahrener Frasschieber
2. Anspruchsvolle Werkstoffe
Die Analyse von Fertigungsprozessen mit aktiven DAS bei 3. Zu geringe Antriebsleistung

unseren Kunden hat gezeigt, dass Vibrationen in 99 %
aller Anwendungen nicht mehr auftreten und dass die
Produktivitat bis zu 300 % gesteigert wurde.

Vorteile * Produktivitatssteigerung bis zu 300 %
,Dynamics Active Stabilizer DAS* * Verbesserte Werkstlickoberflachenqualitat
* Verlangerung der Werkzeugstandzeit

(1] (2) ©
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PATENTIERTE DYNAMISCHE

DURCHHANGKOMPENSATION

HOCHSTE GENAUIGKEIT

Das von SORALUCE patentierte dynamische Durchhangkompensationssystem garantiert hochste geometrische Genauig-
keit, Geradheit und Parallelitdt im kompletten Verfahrbereich der Vertikal-, Schieber- und Querachse. Die dynamische
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ACCURA HEADS

N
HOCHSTE PRAZISION IM BEARBEITUNGSRAUM

SORALUCE hat eine neue Fraskopfkompensation fiir alle verfiigbaren Fraskopfe entwickelt. Hierbei handelt es sich um
ein ,Selbstkalibrierungssystem®, das die Werkzeugpositionsgenauigkeit an jedem Punkt im Raum erhoht.

Durchhangkompensation wurde aufgrund erhohter Genauigkeitsanforderung bei der Verwendung von automatischen

Fraskopfwechselsystemen mit unterschiedlichen Gewichten der verschiedenen Fraskopfe entwickelt.

Gesteuerte NC-Achse: Ein NC-Servomotor verédndert die
Position der Rollenumlaufeinheiten der Schieberachsen-
fahrungen, um den jeweiligen Schieberdurchhang, resul-
tierend aus den unterschiedlichen Fraskopfgewichten, zu
korrigieren. Die durchgeflhrte Korrektur wird mit einem
hochprazisen direkten Mef3system erfasst und Uber einen
geschlossenen Regelkreis gesteuert. Das System wird
somit als vollwertige NC-Achse gesteuert und ist perma-
nent im Einsatz.

Dynamik: Die dynamische Durchhangkompensation ist
frei konfigurierbar und wird auf die entsprechend

verwendeten Fraskodpfe eingestellt. Des Weiteren ist es
moglich auch extrem schwere Werkzeuge bei der dyna-
mischen Durchhangkompensation zu beachten. Die
dynamische Durchhangkompensation ist permanent
aktiv und hat Einfluss auf alle Positionen im Bearbei-
tungsraum.

Durchhangkompensation: Das System ist so ausgelegt,
dass es sowohl im positiven als auch im negativen
Bereich verwendet werden kann. Das bedeutet, dass eine
optimale Kompensation flr jegliche Fraskopfart und
Fraskopfgewichte realisiert werden kann.

* Gesteuerte NC-Achse

e Dynamik

* Durchhangkompensation

PATENTED
Servomotor
Alpha
Planetengetriebe
Planeten-

Rollenumlaufspindel

Messsystem

Vertikalachsen-Sattel

Dampfungssystem

Rollenumlaufschuh

Der Autokalibrierungszyklus ist ein einfacher Prozess flr
den lediglich ein Funkmesstaster, eine Kugel und die von
SORALUCE entwickelte Software bendtigt werden.

Installieren Sie auf Ihrer Maschine diese
Software und Sie konnen den Fraskopf in
wenigen Minuten selbst kalibrieren, wann
und wo immer Sie wollen!

Vorteile durch das von SORALUCE
entwickelte System:

Vollautomatische Vermessung und Parametrierung von
verschiedenen Fraskdpfen

Vermessung an jeder frei wahlbaren Position im
Arbeitsbereich

Vermessung aller Fraskopfpositionen

Kompensierung aller Abweichungen durch Temperatur-
anderung
Automatisches Vermessen des Nullpunktversatzes

zwischen verschiedenen Fraskopfen (Maschinen mit
automatischem Fraskopfwechselsystem)

Schnelles Vermessen nach Fraskopfwechsel fur
héchste Prazision

Bedienerfreundlicher Zyklus, da diese Funktion 100 %
in HEIDENHAIN iTNC 530 HSCI, HEIDENHAIN
TNC 640 und SIEMENS 840D sl integrierbar ist
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DYNAMISCHE FRASKOPFKOMPENSATION

N
OPTIMIERTE MASCHINENKINEMATIK

Mit dem flachendeckenden Einzug der CAM
Programmierung entsteht mehr und mehr eine hohe
Anforderung an die kinematische Genauigkeit bei
der Bearbeitung mit geschwenkter Bearbeitungs-
ebene (Heidenhain Zyklus 19, Siemens Zyklus 800).
Um dieser Anforderung unter praxisnahen Bedin-
gungen gerecht werden zu kénnen, wurde die neue
DHC- Funktion entwickelt.

Vorteile DHC:

e FErweiterung der ACCURA HEADS Software
e Zusatzlicher Messzyklus mit 64 Messpositionen

e Optimierung der Orthogonalen Kopfpositionen
(Optimierte Genauigkeit Faktor 8)

e Optimierung der Standard Maschinenkinematik
(Optimierte Genauigkeit min. Faktor 4)

e Dauernd aktiv, keine besondere M-Funktion
notwendig

FOTOGRAMMETRIE

5
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SCHNELLES VERMESSEN UND AUTOMATISCHES EINRICHTEN EINES

WERKSTUCKES

Grof3e Werkstlicke erfordern zeitintensive Ausrichtvorgan-
ge. Insbesondere bei sehr prazisen und hochwertigen
Werkstlcken wird teilweise mehr Zeit fir das Ausrichten
bendtigt, als fir die Bearbeitung des Werkstlickes selbst.

Vor der Bearbeitung eines Werkstlickes muss zunachst
die Rohteilabmessung ermittelt werden, um sicherzustel-
len, dass das Rohteil in allen Ebenen gentgend Aufmaf
hat, um die Bearbeitung gemaf der Fertigungszeichnung
auszufihren. Die mit dem 3D-Vermessungssystem ermit-
telten Werte werden dann automatisch mit den CAD-Da-
ten des Werkstlickes verglichen und das System definiert,
ob die Abmessungen eine Bearbeitung gemafd der Zeich-
nung zulassen.

Das Ausrichten eines Werkstlckes erfordert zwei Grund-
schritte:

1. Die Ermittlung der Rohteilgeometrie.

2. Das Ausrichten des Werkstlickes entsprechend der
Rohteilgeometrie zu den Maschinenachsen (Koordina-
tensystem).

Die neue Losung besteht aus zwei Hauptmodulen:
Vermessen und Ausrichten.

Vermessen:

Das Modul ,Vermessen“ (Stand-Alone Modul) erméglicht
die schnelle und genaue Vermessung des Rohwerk-
stuckes durch Fotogrammmetrie. Mit Hilfe der CAD-Daten
des Werkstlckes errechnet das System, ob das Werk-
stuck innerhalb der notwendigen Rohteiltoleranzen ist.

Ausrichten:

Das Modul ,Ausrichten kann ebenfalls als Stand-Alone
oder integriertes CNC-Modul genutzt werden. Mittels
eines in der Maschine vollintegrierten kabellosen 3D-Vi-
sualisierungssytems werden spezifische Referenzpunkte
am Werkstlck durch berihrungsloses Messen aufge-
nommen. Auf diese Weise kann das Werkstlck bereits
wahrend der Aufspannung mit einer Prazision von 1 mm
ausgerichtet werden.

Vollintegriertes 3D-Vermessungssystem

Vorteile des Systems sind:

Zeitersparnis:

e Bis zu 70 % beim Vermessen und bis zu 60 % beim
Ausrichten eines Werkstuckes.

Hohere Qualitat und Kostenreduzierung:

® Hochste Prazision bereits beim Spannen.

e Unabhangigkeit von den erforderlichen Qualifikatio-
nen und Fachkenntnissen der Maschinenbediener.

e Schnelles und unkompliziertes Ausrichten der
Werkstlicke.

e Kein Ausschuss durch falsches Aufspannen und
falsche Nullpunkte.

e Automatische Vorgaben an Maschinenbediener.

e Automatische Anpassungs- und Ausrichtungskriterien
durch Algorithmen.
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IDK-BLUE

N
EINE ENERGIEVERBRAUCHSUBERWACHUNG ZUR EFFIZIENTEN NUTZUNG DER MASCHINEN

SORALUCE bietet die Energieverbrauchsuberwachung
und Diagnosevorrichtung fur Werkzeugmaschinen, IDK-Blue

Das Erreichen maximaler Energieeffizienz beim Betrieb von Werkzeugmaschinen ist heute eine der groRen Herausforde-
rungen fur jedes Industrieunternehmen; mit Energieressourcen muss verantwortlich umgegangen werden, die Umwelt
muss geschont und Betriebskosten reduziert werden. Um dieses Ziel fur die von SORALUCE gefertigten Maschinen zu
erreichen, hat unser Entwicklungszentrum IK4-IDEKO das IDK-Blue-Tool entwickelt. Mit diesem Tool kann der Energiever-
brauch von Werkzeugmaschinen und Anbauaggregaten ermittelt und optimiert werden.

Optimierung des Energieverbrauchs

Technische Merkmale Vorteile

IDK-Blue ist ein mobiles und autarkes System bestehend ¢ |DK-Blue kann sowohl den Energieverbrauch der
aus Hardware, integrierter Software und der notwendigen Maschine und aller Anbauaggregate Uberwachen als
Messausrustung. Das System verflugt Uber Wi-Fi und auch spezifisch ausgewahlte Baugruppen, wie z.B.
Ethernet Schnittstellen, um eine einfache Verbindung zur den Hauptspindelantrieb oder die Olkiihlung.
Maschine herzustellen. So sind eine einfache Bedienung
und eine maximale Kompatibilitat mit den meisten Werk-
zeugmaschinenmodellen gewahrleistet.

¢ |DK-Blue kann zeitgleich den Energieverbrauch von 6
verschiedenen Einheiten ermitteln, auswerten und
eine Analyse zur Optimierung erstellen.

e Zusatzlich zur Messung des Energieverbrauchs von
Maschinen, hilft IDK-Blue auch den Anwendern die
entsprechenden Nachweise zur Zertifizierung nach
ISO 50001 und ISO 9001, ISO 14001 fur Maschinen-
hersteller zu erbringen.

* |IDK-Blue kann auch flr Industriemaschinen (Férder-
anlagen, Verformungsanlagen, Ofen, etc.) verwendet
und in hydraulischen, pneumatischen oder Kihlsyste-
men, sowie in Gebauden und Klimakomponenten
eingesetzt werden.

SORALUCE trat der Blue Competence im Jahr 2013 bei. Hierbei
handelt es sich um eine Initiative zur Férderung von nachhalti-
gen Okologischen, 6konomischen und sozialen Aspekten der
europaischen Werkzeugmaschinenindustrie.

INDUSTRY 4.0

INTELLIGENT UND PRAKTISCH

SORALUCE arbeitet mit groBem Engagement an der
Entwicklung von Komponenten flur die ,Intelligente
Fabrik“ (Smart Factory) als Reaktion auf das von der
deutschen Bundesregierung initiierte Zukunftsprojekt
“Industrie 4.0”. Mit diesem Projekt soll in erster Linie die
Informatisierung der Fertigungstechnik gefordert werden,
um deutschen Unternehmen am Weltmarkt einen Vorteil
zu verschaffen.

Die entwickelten Anwendungen werden in einem zentra-
len Rechner installiert und kdnnen, mittels einer lokalen
Netzwerkverbindung Uber Ethernet oder Wi-Fi, Prozesse
und Fertigungsanlagen in Echtzeit komfortabel Uber-
wachen.
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Auf dem externen PC stehen folgende Easy Tools -Module zur Verfigung

Alarm Modul

e Echtzeitubermittlung von Fehlermeldung.

e Automatische Benachrichtigung durch SMS oder E-Mail.

e Schneller Zugriff auf die Maschinendokumentation zur
Fehlerbehebung.

* Automatische Erstellung der Fehlerhistorie.

Vorbeugende Wartung

* Erstellen von Kunden- / anwendungsspezifischen
Wartungspléanen.

* Automatische Erstellung eines Statusberichtes.
e Vorschlage zur praventiven Wartung der Anlage.
* Verlangerte Maschinenlebensdauer.

Indexmill

* Berechnet die optimale Fraskopfstellung fur den ge-
wulnschten Raumwinkel (z.B. X-parallele Schragen).

e Einfaches und schnelles Programmieren.
* Anwenderfreundliches Programmieren.

Abfrage Verfugbarkeit

* Die Verflgbarkeit der Maschine auf Basis der VDI 3423
Standards kann auf dem Firmennetz oder auf mobilen
Geraten abgefragt und angezeigt werden.

* Kalender zur individuellen Festlegung der Planbe-
legungszeit der Maschine.

Teleservice

Externer Zugriff auf die Maschinensteuerung zur Unter-
stitzung der Maschinenbediener, der Instandhaltung, bei
Serviceangelegenheiten oder zur Bereitstellung neuer
Software Updates von Neuentwicklungen

¢ Die Verbindung zur Steuerung erfolgt sehr einfach
Uber das Internet mittels der TeamViewer-Software.

e Das Ergebnis sind optimierte Arbeitsprozesse,
schnelle Lokalisierung von Stérungen, schnelle und
unkomplizierte Unterstutzung der Maschinenbediener
und Reduzierung der Kosten beim Aufspielen von
Software Updates.

Maschinentiberwachung
mit mobilen Geraten

¢ Maschineninformationen konnen Gber mobile Gerate,
wie einem Smartphone oder einem Tablet abgefragt
und angezeigt werden.

Schnittwertrechner

e Zur optimalen Berechnung der Schnittdaten kdnnen
Uber den Schnittwertrechner die Drehzahlen und
Vorschube fir das jeweilige Werkzeug errechnet
werden.

¢ Die bendtigte Antriebsleistung und das resultierende
Zerspanvolumen in cm3 kdnnen ebenfalls berechnet
werden.
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HOCHSTE QUALITATSSTANDARDS
IN UNSERER FRASKOPFMONTAGE

* EIGENPRODUKTION DER FRASKOPFE

e 25 JAHRE ERFAHRUNG IN DER HERSTELLUNG
e MAXIMALE ZUVERLASSIGKEIT

o HOCHSTE PRAZISION BEIM SCHWENKEN

e NACHWEISLICH HOCHSTE STANDZEITEN

e OPTIMALE LEISTUNGSUBERTRAGUNG

Seit Uber 25 Jahren sind SORALUCE Fraskopfe das Herz
unserer Maschinen und zeichnen sich durch ihre hohe
Zuverlassigkeit aus. Das breite Spektrum der SORALUCE
Fraskopfe (Universal, Orthogonal, Horizontal, Pinole,
Winkelfraskopf, Spezial usw.) werden in einer hochmo-
dernen und klimatisierten Fraskopfmontage hergestellt.
Hochste Prazision und ein enorm hohes Know-how bei
der Herstellung der Fraskopfe sind die Basis fir die hohe
Zuverlassigkeit der SORALUCE Fraskopfe.

Die komplette Konstruktion, Fertigung und die Qualitats-
kontrolle werden bei SORALUCE von einem erfahrenen
Team von hoch qualifizierten Konstrukteuren und Monta-
getechniker durchgefuihrt. Unsere Kunden sind von der
Fraskopfmontage und der Qualitat der Fraskopfe seit
Jahrzehnten begeistert.

Um eine extrem hohe Qualitat der Fraskopfe sicherzu-
stellen, werden hochste Standards bei der Qualitatskont-
rolle und insbesondere bei der Herstellung der Fraskopfe
zu Grunde gelegt. Daher stehen heute der Montage und
Fertigung klimatisierte Raume, bei denen selbst die
Luftfeuchtigkeit kontrolliert wird, sowie hochprazise
Fertigungsmaschinen und Montageanlagen zur Verfu-
gung.

Zur Sicherung der Qualitat erfolgt eine Endkontrolle der
Fraskopfe auf spezifischen Prifstanden und Testmaschi-
nen. Das Ergebnis sind Fraskopfe in hochster Qualitat
und Zuverlassigkeit.

Durch hohe Prazision und Leistung
ausgezeichnet

Produktion von 240 Fraskopfen im Jahr

Mehr als 50 Standard-Fraskopfmodelle
verfugbar

Spezifische Kundenanforderungen
120 Sonderfraskopfen

Mehr als 54 Leihfraskopfe in Deutschland

Konstruktion fiir einfache Tauschbarkeit der
Fraskopfe innerhalb einer Stunde

UNSERE FRASKOPFE
MACHEN IHR MEISTERSTUCK

Diagonaler Fraskopf

Orthogonaler Fraskopf

5-Achsen NC-Fraskopf

Wechselbare Pinole

Automatischer Winkelfraskopf
mit manuellem Werkzeugwechsel

D" Andrea Planausdrehkopf
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NACH KUNDENWUNSCH GEFERTIGTE FRASKOPFE

WINKELFRASKOPF
FUR DIE BEARBEITUNG VON
EISENBAHNDREHGESTELLEN

5-ACHSEN ORTHOGONAL NC-FRASKOPF
FUR DEN WERKZEUG- UND FORMENBAU
UND DIE LUFTFAHRT

WINKELFRASKOPF
FUR DIE BEARBEITUNG VON
MOTORBLOCKEN
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PINOLEN FRASKOPFWECHSELSYSTEM

AUTOMATISCHES
FRASKOPFWECHSELSYSTEM

SORALUCE hat ein voll automatisches Fraskopf- /Pinolen-
Wechselsystem entwickelt. Das System besteht aus
einem eigens vorbereiteten Frasschieber sowie einem
speziellen Adapterflansch an den Fraskopfen und
Pinolen.

Die Fraskopfe und der Frasschieber bilden eine Einheit.
Die Adaptierung erfolgt Uber eine Adapterplatte. Eine
Hirthverzahnung sorgt fur eine hochprazise Positionie-
rung. Die Klemmung erfolgt Uber 4 Hydraulikzylinder.

Eine geschlossene Ablagestation schitzt die Fraskopfe
und Pinolen vor Spanen und Kahlimittel und wird automa-
tisch beim Fraskopfwechsel Uber ein Rollo gedffnet. Die
Ablagestation kann wahlweise im oder auBerhalb des
Arbeitsbereiches positioniert werden.

e Erfahrung seit 1996
* Baukastensystem

¢ Mehr als 400 verkaufte Maschinen mit einem
voll automatischen Fraskopf-/Pinolenwechselsystem

PATENTIERTE INNOVATIVE ENTWICKLUNG

SORALUCE hat das Konzept der Fahrstander Fras- und
Bohrcenter und Bohrwerke mit einem auf dem Markt
bisher einzigartigen Patent neu definiert. Es verbindet
die Vorteile des traditionellen Bohrwerkes mit denen
eines modernen Fahrstander Fras- und Bohrcenters in
einer Maschine.

Im Vergleich zur herkdmmlichen Pinolen-Losungen bietet
SORALUCE exklusiv ein Pinolenwechselsystem an. Durch
diese einmalige Entwicklung ist eine 5-Seitenbearbei-
tung mit der Pinole und dem Fraskopf maoglich, bei der
ohne aufwendiges Umspannen des Werkstlckes der
vollstandige Schieberachsenverfahrweg genutzt werden
kann. Notwendige Wartungs- oder Reparaturarbeiten an
der Pinole bedeuten mit dem Pinolenwechselsystem
keine Stillstandzeiten mehr, da die Pinole ausgewechselt
bzw. gegen eine Leihpinole ausgetauscht werden kann.

Der automatische Wechsel von der Pinole zum Fraskopf
oder umgekehrt erfolgt in weniger als 3 Minuten. Erstma-
lig besteht die Moglichkeit, Pinolen zu tauschen und
verschiedene Pinolendurchmesser mit 130, 150 und
180 mm an einer Maschine einzusetzen. Durch den
zusatzlichen Einsatz von einem 3-stufigen Getriebe
kénnen mit den Pinolen extrem hohe Drehmomente bis
10.800 Nm genutzt werden. Gleichzeitig ermdglichen
unsere ,automatisch schwenkenden Fraskopfe mit
einem Drehzahlbereich bis 4.000 min' den Einsatz
modernster Werkzeuge und die volle Ausnutzung der
hohen Dynamik unserer Maschinen.

VORTEILE
SORALUCE PINOLENWECHSELSYSTEM

* Kompletter Tausch der Pinole gegen den Fraskopf mit
gleichem Nullpunkt der Spindelnase.

* Keinen Verfahrwegsverlust im Querverfahrweg beim
Einsatz von einer Pinole und einem Fraskopf.

e Hochste Produktivitat durch Einsatz von mehreren
Pinolen mit verschiedenen Durchmessern von 130,
150 und 180 mm.

e Hochste Ubertragbare Antriebsleistungen und
Drehmomente beim Einsatz von Pinolen und Fras-
kdpfen durch geringste Hebelmomente.

¢ Drehzahlbereich bis 4.000 min® und dadurch
Einsatzmdglichkeiten modernster Werkzeuge.

e Hochste Verflugbarkeit durch hauptzeitparallele
Wartungen der Pinolen und Fraskopfe aufRerhalb der
Maschine. Kein Stillstand der Maschine. Einsatz von
Leihfraskdpfen und Pinolen maoglich.

¢ Einsatz von Standardfraskopfen ohne spezielle
Anbindungen an die Pinole.
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AUTOMATISCH INDEXIERENDER FRASKOPF KOMPAKTER ORTHOGONAL FRASKOPF

N h

MIT DREHZAHLEN BIS 7000 MIN™ Technische Informationen

e Orthogonal Fraskopf in kompakter Bauweise mit
2,5° x2,5° oder 1° x 1° Teilung, sequentielles oder
simultanes Positionieren beider Schwenkebenen,
Drehzahlbereich von bis zu 5000 min* und eine
Ubertragbare Antriebsleistung bis zu 37 kW und
nutzbare Drehmomente bis 1.222 Nm.

e Temperaturstabilitat durch kontinuierliche Luft-
kithlung und Olnebelschmierung

e Optimale Kraftubertragung durch Fihrung des
Fraskopfes auf 150 mm im Frasschieber

. ) * Einsatzan allen TR, SLP, FL, FP, FS und F-MT
Technische Informationen Maschinen

e Automatisch indexierender Fraskopf mit 2,5° x 2,5° Teilung, Drehzahlbereich von 7000 min-,
eine Ubertragbare Antriebsleistung bis zu 37 kW und nutzbare Drehmomenten bis 900 Nm

+ Temperaturstabilitét durch kontinuierliche Luftkiihlung und Olnebelschmierung
* Optimale Kraftubertragung durch Fihrung des Fraskopfes auf 150 mm im Frasschieber
* Komplette Hybridlagerung mit wassergekuhlten Lagersitzen

e Einsatz an allen TR, SLP, FL, FP, FS und F-MT Maschinen

Vorteile Vorteile

¢ Die kompakte Bauweise ermoglicht die
Bearbeitung in engen Bereichen

* Hochste Schnittgeschwindigkeiten
und die Moglichkeit zum Einsatz von

neusten Hochvorschubfrasern

¢ Einfach zu programmieren durch Zyklen
e Thermische Stabilitat durch Einsatz

¢ Minusbearbeitung bis 45° zum Maschi-
von Hybridlagern und Wasserkuhlung nenstander
der Lagersitze im Fraskopf

¢ 100 % Einsatz der Hochstdrehzahl ohne
Einschrankung
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AUTOMATISCH INDEXIERENDER FRASKOPF

N

MIT KLEMMUNG FUR DREHFUNKTION H200T

Technische Informationen

Automatisch indexierender Fraskopf

mit 2,5° x 2,5° Teilung mit zusatzlicher
hydraulischer Klemmung der Arbeitsspindel zur
optimalen und spielfeien Aufnahme von
Drehwerkzeugen direkt in die Werkzeug-
aufnahme

Positionierung und Klemmung der
Spindelaufnahme in jeder Position und Winkel-
lage fur die Drehbearbeitung

Temperaturstabilitat durch kontinuierliche
Luftkiihlung und Olnebelschmierung

Optimale KraftUbertragung durch FUhrung
des Fraskopfes auf 150 mm im Frasschieber

Vorteile

Fras- und Drehbearbeitung mit Standardwerkzeugen ohne
zuséatzlichen Drehstahlhalter

Optimale Positionierung der Drehstahle durch schwenkenden
Fraskopf und Drehmaoglichkeiten auch von der Stirnseite

Schnelle Werkzeugwechselzeiten von Dreh- und Fraswerk-
zeugen aus einem automatischen Werkzeugwechsler

F-MT 4000

MULTITASKING BEARBEITUNG

Die Maschine

Frasen, Drehen, Bohren und Schleifen auf einer Maschi-
ne und das in einer Aufspannung. Das nennen wir Multi-
tasking und das bietet unser Fahrstander Fras-, Dreh-
und Schleifcenter F-MT 4000.

Basierend auf der Technologie der erfolgreichen FL-Bau-
reihe wurde die F-MT Maschine entwickelt. Mussten
friher schwere und sperrige Werkstlcke auf verschiede-
nen Werkzeugmaschinen, wie Bohrwerken, Karussell-
dreh- und Schleifmaschinen, bearbeitet werden, so
kdonnen diese heute zeit- und kostensparend auf einer
F-MT Maschine 5-seitig bearbeitet werden.

Der im Maschinentisch integrierte Drehtisch eignet sich
fir das Karusselldrehen ebenso wie flr das genaue
Positionieren.  Durch  automatische  schwenkende
Fraskopfe ist es moglich, auch jede Art von Schragen
ohne erneutes Umspannen zu bearbeiten.

Ein Langsverfahrweg von 4.000 mm erlaubt ebenso die
Bearbeitung von langen und sperrigen SchweifSkonstruk-
tionen. Durch optional zur Verfugung stehende Paletten-
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wechselsysteme kdnnen Werkstiicke auch aufRerhalb der
Maschine gespannt und eingewechselt werden. Der
komplett geschlossene Arbeitsraum mit der Spritzschutz-
kabine mit integriertem Spane-Management macht die
Maschine zu einem echten Bearbeitungscenter und
ermoglicht den Einsatz von modernsten und neuesten
Bearbeitungstechnologien.

* Drehen

e Stechdrehen

* Drehfrasen

* Hochleistungsfrasen

* Zahnradfrasen

*  Umkehrfrasen

* Bohren mit verschiedenen Technologien
* Senken
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LOSUNGEN FUR DIE OL- UND GASINDUSTRIE

SORALUCE verschiebt die Grenzen der traditionellen Technologien, um neue Maf3stabe in der
optimierten Bearbeitung von Schlusselkomponenten der Ol- und Gasindustrie zu setzen.

SORALUCE bietet kundenspezifische Lésungen zur Komplettbearbeitung von Schliisselkomponenten der Ol- und Gasin-
dustrie mit nur einer Maschine an. Diese Losungen beinhalten die notwendigen Werkzeuge, Spannvorrichtungen und
Softwarelésungen.

*  Werkzeugkompetenz, Partnerschaft mit spezialisierten e Beratung bei der Festlegung von Bearbeitungsschritten.
und erfahrenen Werkzeugherstellern.
e Entwicklung von kundenspezifischer Software und
* Zykluszeit-Analyse, einschliefllich 3D-Simulationen. Zyklen.

e Machbarkeitsstudien fur die einzelnen Arbeitsschritte e Programmierung von CAD/CAM Postprozessoren.
der Fertigung.
e Unterstitzung in der Fertigung.
* Analyse und Optimierung von Fertigungsprozessen.

Know-how in der Werkstuckbearbeitung

Verbindungseinheit
zum Obergehause

Annual Blowout Preventer

Anschlussblock

Master Ventilblock
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RAM Blowout Preventer

Annual Blowout Preventer

Verbindungseinheit
zum Untergehause

Fligelblock

Master Ventilblock

Verbindungseinheit
zum Untergehause

e
¢ ‘ee

Verbindungseinheit
zum Obergehause

Fligelblock
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NEUE SORALUCE
MASCHINENGENERATION

Universal Bett Fras- und Bohrcenter
Hochleistung in einer kompakten Maschine

Starrbett Fras- und Bohrcenter
Ergonomie und grofle Kapazitaten

Multifunktions Fras-, Dreh-, Bohr-

und Schleifcenter

Multifunktional fiir die wirtschaftliche
Bearbeitung komplexer Teile

Fahrstander Fras- und Bohrcenter
Flexibilitat und Prazision fiir jede Anwendung
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NEUES DESIGN FUR EIN NEUES
ZEITALTER

Wenn man uber technologische
Innovationen spricht, wird haufig an
neue Anwendungen gedacht, die die
Leistung der Maschine durch héhere
Geschwindigkeit und genauere Prazi-
sion im Zerspanungsprozess verbes-
sern, oder die die Produktionskosten
reduzieren.

Faktor Mensch

Dabei neigt man dazu, einen Faktor zu vergessen, der direkten und unmittelbaren Einfluss auf den Erfolg
fortschrittlicher Fertigungstechnik nimmt: Der Faktor Mensch, der Maschinenbediener.

Mit dem Wissen uber die wesentliche Bedeutung des Maschinenbedieners hat bei SORALUCE ein Umdenken
in Bezug auf das Maschinendesign stattgefunden. Die Anforderungen des Bedieners und die des gesamten
Fertigungsprozesses sind in den Fokus gerlckt, um das volle Potential dieser hightech Maschinen auszu-
schopfen und die hochstmdgliche Produktivitat sicherzustellen.

Einzigartiges neues Maschinendesign in allen Bereichen

SORALUCE hat ein neues Maschinendesign entwickelt, das neben allen technischen Maschinenkomponen-
ten auch den Arbeitsbereich des Bedieners betrifft und das dank deutlich verbesserter Ergonomie- und
Instandhaltungsfunktionen den Markt nachhaltig revolutionieren wird.
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OPTIMIERTE ARBEITSUMGEBUNG

Um unseren Kunden noch produktivere und rentablere
Maschinenlésungen anbieten zu kdnnen, wurde nicht nur
die Maschine selbst, sondern auch der gesamte Arbeits-
bereich des Maschinenbedieners analysiert. Alle Arbeits-
ablaufe, vom Spannen und Beladen des Werkstucks Uber
seine Entnahme nach der Bearbeitung bis hin zum
abschliefenden Reinigen, wurden gepruft, um sie zu
optimieren. Das Arbeitsumfeld und die einzelnen Arbeits-
ablaufe sollten an die eigentliche Arbeit der Maschine in
dem Maf3e angepasst werden, dass der gesamte Arbeits-
prozess so einfach, sicher und ergonomisch wie moglich
wird.

Highlights:
* Ergonomie, Sicherheit,
Zuverlassigkeit

* Rationalisierung und
Instandhaltung

* Gesteigerte Produktivitat

Mit dem neuen Design-Konzept hat SORALUCE eine
Vielzahl an Innovationen im Repertoire, die nicht nur zum
Ziel haben, die Arbeit zu erleichtern und eine sicherere
Arbeitsumgebung zu schaffen. Auch Wartungsarbeiten
werden vereinfacht und Stillstandzeiten werden reduziert,
um die Produktivitat und Rentabilitat der Maschine zu
erhohen.

Ein Beispiel fir das neue Maschinendesign ist die neue
Bedienerblhne, die mit zahlreichen Verbesserungen
aufwartet: So ist sie mit einer kompletten Werkbank inklu-
sive einer Tafel ausgestattet, an der Zeichnungen und
andere fertigungsrelevante Unterlagen angebracht
werden kénnen. Auch verflgt die Plattform Uber einen
Klappsitz, sodass der Bediener nicht mehr stehen muss.
Die Bedienerkabine wurde auf Grundlage fortschrittlicher
Akustik-Systeme schallisoliert, um die Belastung durch
Maschinengerausche deutlich zu reduzieren. Weiterhin
wurde ein Lautsprechersystem verbaut, die Innenbe-
leuchtung wurde weiterentwickelt und optional kann die
Kabine nun mit einer Klimaanlage ausgestattet werden.

Zudem wurden viele weitere Detailentwicklungen vorge-
nommen, um die Aufgabenausfuhrung und die Interakti-
on mit anderen Personen im Arbeitsbereich von der
Kabine aus zu vereinfachen. Die Plattform ist mit einer
Schiebetir mit Fenster ausgestattet. Bei Bedarf kann
eine Art Steg ausgefahren werden, tber den der Bediener
nahe genug an den Fraskopf gelangt, um das Werkzeug
oder das Werkstlck in jeder Position des Vertikalverfahr-
weges zu Uberprufen. Durch eine Erweiterung der Glasfla-
che und die Anpassung des Offnungs- und Sicherheitssys-
tems wurde die Sicht auf den Arbeitsbereich deutlich
optimiert. Der Arbeitsbereich wird durch zwei in der
Kabinendecke integrierte LED-Strahler beleuchtet, was
ein Plus an Sicherheit bedeutet.

Daruber hinaus hat SORALUCE die Plattform um zahlrei-
che weitere Verbesserungen erganzt, die das Bedienum-
feld noch sicherer machen. Hierzu zahlen bspw. ein
System zur Vermeidung des unkontrollierten Absinkens
der Kabine, ein Boden mit einer speziellen, rutschfesten
und noch widerstandsfahigeren Lackierung, sowie
thermisch verschweifSite Komponenten im unteren
Bereich des Innenraums, die dem Arbeitsumfeld eine
angenehme Atmosphare verleihen.

Die Maschine ist zudem einfacher und schneller zu
warten, da die entsprechenden Bereiche besser zugang-
lich und mit Schiebeblenden versehen sind, sodass eine
Demontage ganzer Abdeckungen Uberflissig wird. Diese
Neuerungen vereinfachen nicht nur die Arbeit, sondern
minimieren Stillstandzeiten und erhéhen die Produktivi-
tat, sodass die Rentabilitdt der Maschine gesteigert
werden kann.
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“DAS NEUE SORALUCE MASCHINENDESIGN STEIGERT PRODUKTIVITAT UND EFFIZIENZ”

IBON ROMAN, LEITER INDUSTRIEDESIGN SORALUCE

Welche SORALUCE Maschinen und
welche Bereiche betrifft das neue
Design-Konzept?

Die Neuerungen betreffen alle unsere Maschinen:
Sowohl Fras- und Bohrmaschinen, als auch Multifunk-
tionsbearbeitungszentren und Vertikal-Drehmaschinen.
Wir sind der Meinung, dass verschiedene Bauteile der
Maschine, unterschiedliche Herangehensweisen erfor-
dern. Aus diesem Grund haben wir die Maschinenberei-
che unterteilt in: ,Bearbeitungsbereich, ,Arbeitsbereich
des Maschinenbedieners”, ,Wartungsbereiche* und
LLogistikbereich“. Das neue SORALUCE Maschinende-
sign wartet mit Verbesserungen in allen 4 Bereichen auf.

Wie hilft das Maschinendesign,
Stillstandzeiten zu reduzieren?

Alle Neuerungen, welche SORALUCE Jahr fur Jahr an
seinen Produkten vornimmt, sind daraufhin ausgelegt,
den Fertigungsprozess unserer Kunden zu optimieren. In
der Tat ist es doch so, dass, sobald ein Rad ins andere
greift und die Arbeitssicherheit sowie der Bedienkomfort
des Maschinenbedieners gesteigert sind, Stillstandzeiten
reduziert und gleichzeitig Effizienz und Produktivitat der
Maschine erhéht werden. Wenn dann noch die von
SORALUCE gewohnte Zuverlassigkeit hinzukommt,
gepaart mit jahrzehntelanger Erfahrung, weltweiter
Anerkennung auf dem Gebiet der Fraskopftechnologie
und fortschrittlichster Automatisierung des Werkzeug-
wechsels, sind Effizienz und Produktivitat garantiert.

T
BAUREIHE

Bett Fras- und Bohrzentrum
Kompakte Maschine mit hoher Leistung

Technische Daten

Langsverfahrweg
Vertikalverfahrweg
Querverfahrweg
Aufspannflache TA-A
TR
TA-D
TA-M
Antriebsleistung
Spindeldrehzahlen

mm
mm
mm

mm
mm
mm
mm

kW
min?t
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T Baureihe

2000 /2500 /3500 /4500

1250 / 1600

1200 / 1300

2200 /2700 /3700 x 1000

2860 /3860 / 4860 x 1200

1000 x 1000 / 1250 x 1250 / @ 1400
@ 1000 / @ 1250

22 /24 /28 /43

4000 /5000 /6000 / 7000
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S
BAUREIHE

Starrbett Fras- und Bohrcenter
Ergonomisch mit grofder Bearbeitungskapazitat

Technische Daten

Langsverfahrweg
Vertikalverfahrweg
Querverfahrweg
Aufspannflache
Antriebsleistung
Spindeldrehzahlen

mm
mm
mm
mm
kW
min?t

S Baureihe

3500 - 22500

1800

1300 / 1500

X plus 1500 mm x 1100 oder 1350
43

4000 /5000 /6000 / 7000

MULTIFUNKTIONSZENTRUM

F-MT BAUREIHE

Multitasking Fras-, Dreh- und Schleifzentrum
Frasen, Drehen und Schleifen mit einer Maschine zur Bearbeitung komplexer Werkstucke

Technische Daten

Langsverfahrweg mm
Vertikalverfahrweg mm
Querverfahrweg mm
Antriebsleistung kW
Spindeldrehzahlen min?t

Drehtischdurchmesser mm
Antriebsleistung Drehtisch kW
Drehzahl Drehtisch min?t

Maximales
Werkstlickgewicht kg
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F-MT Baureihe

4000

1800

1300

43

4000 /5000 /6000 / 7000
1600 / 2000

53

bis zu 400

10.000
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VTC
BAUREIHE

Vertikal Dreh- und Fraszentren
Robustes Maschinenkonzept mit hochster Prazision

Technische Daten

Planscheibendurchmesser mm
Drehdurchmesser mm
Antriebsleistung kW
Max. Werkstlckgewicht kg

Meisselschieberverfahrweg mm

Querverfahrweg mm
Vertikalverfahrweg mm
Frasspindelleistung kW
Spindeldrehzahl min?t

VTC Baureihe

1800 - 3500
2100 - 4150
57 /81 /105
bis zu 50.000
1500

2470 - 4600
bis zu 1000
30 /37

3000

VTC-H Baureihe

4000 - 11.000

5000 - 11.150

55x2 /81x2 /105x2
bis zu 150.000

2000 / 2500

5600 - 11.800

2000 - 3500

37

1500 / 2000

P
BAUREIHE

N
Portalfrasmaschinen

Hochste Prazision und Produktivitat
Technische Daten PM Baureihe

X-Verfahrweg / Tischlange
Tischbreite
Durchgang zwischen Stander

Antriebsleistung

Max. Werkstlckgewicht
StoRelverfahrweg
Querverfahrweg (StoRel)
Vertikalverfahrweg (Querbalken)
Spindeldrehzahlen
Drehtischdurchmesser

mm
mm
mm

kW
kg
mm
mm
mm
min?t
mm

(Tisch Bauweise)

5000 /6000 / 7000
2500 /3000 / 3500
3300 /3800 /4500

37/ 46

20.000

1600

3950 /4450 / 4950
4000 /6000

3000 - 4000

PMG Baureihe

(Gantry Bauweise)

8000 + n x 2000

2500 /3000 / 3500 /4000
3300 /3800 /4300 /4800

37/ 46

nach Kundenwunsch

1600

3950 4450 4950 5450
4000 / 6000

3000 - 5000
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PRG Baureihe
(Gantry Bauweise)
nach Kundenwunsch
3000 - 10.000

4500 bis auf
Kundenwunsch

46/ 70

nach Kundenwunsch
1500 / 1900

5000 - 10.000
1500 / 2000

4000 / 6000

nach Kundenwunsch
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F

BAUREIHE

Fahrstander Fras- und Bohrcenter

Uberzeugende Technik fiir Dynamik und Prézision

Technische Daten

Langsverfahrweg
Vertikalverfahrweg
Querverfahrweg
Pinolenverfahrweg
Pinolen @
Aufspannflache
Antriebsleistung
Spindeldrehzahlen

mm
mm
mm
mm
mm
mm
kW
min?t

F Baureihe

3000 - 64000

1800 - 8000

1000 - 1900

700 - 1000

130 / 150 /180

nach Kundenwunsch

40-101

4000 / 5000 /6000 / 7000

KB-150-W
BAUREIHE

Horizontales Bohrwerk

Schwere Ausfuhrung fur maximale Bearbeitungsaufgaben

Technische Daten

Langsverfahrweg
Vertikalverfahrweg
Querverfahrweg
Pinolenverfahrweg
Pinolen @
Antriebsleistung
Spindeldrehzahlen

min-
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KB-150-W Baureihe

3000 - 5000
2600 / 3200
2000 - 2500
700 - 1000

130 - 150 - 180
bis zu 54

bis zu 4000
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